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3D printing technology is probably one of the greatest inventions of our lifetime. Given its potential 

“to revolutionize the way we make almost everything,”1 it is developing rapidly. That evolution has 

repositioned this once prohibitively expensive resource as affordable, making it accessible to many, 

manufacturers and consumers alike. The immediate challenge that people new to 3D printing face is 

distinguishing between its different processes and materials. In fact, the term 3D printing is actually 

an umbrella term that encompasses a variety of 3D printing processes. This paper will focus on 3D 

metal printing. 

The 3D metal printing market is projected to grow from $590.4 million in 2018 to $2 billion by 2023.  

This growth is being driven by the increasing use of metal 3D printing processes in the aerospace, 

defense, medical and dental industries.2 

North America was estimated to hold the largest share of the metal 3D printing market in 2018.  

Asia Pacific is expected to experience significant growth driven by the automotive industry in 

countries such as Japan, China, and South Korea.  

 

The history of 3D printing goes back further than we may expect. In 1983 an engineer named Chuck 

Hull discovered a process called “stereolithography.” 3  Stereolithography was the first 3D printing 

method.  He used “photopolymers,” which are liquid, acrylic‐based materials that solidify when 

cured with a UV light. In 1986 he received a patent titled “Apparatus for Production of Three‐

Dimensional Objects by Stereolithography.”  This invention led to the creation of 3D Systems which, 

today is one of the largest publicly traded 3D printing companies. In recognition of his pioneering 

efforts, he was inducted into the National Inventors Hall of Fame in 2014.4 

Many saw this as the wave of the future and companies followed suit with their own innovations, 

including the development of new manufacturing methodologies, materials, software and hardware. 

Some of the major new firms in this space included Stratasys, Makerbot, Shapeways, Formlabs and 

Carbon 3D. Traditional manufacturers also entered the market, such as General Electric (“GE”) which 

formed GE Additive in 2016. GE soon purchased Arcam and SLM for $1.4 billion and has become one 

of the key players in metal 3D printing. Their main products are parts used in manufacturing 

airplanes and jets. The aerospace industry sees real opportunities in 3D metal printing, giving 

companies like GE a competitive advantage.  

Hewlett Packard (“HP”) is the latest company to take the metal 3D printing scene by storm. This tech 

giant unveiled their HP Metal Jet during the 2018 International Manufacturing Technology Show 

(IMTS). This advanced metal 3D printing technology is capable of creating production‐grade metal 

parts at a high volume. They claim that this machine will provide users with up to 50 times more 

productivity at a significantly lower cost compared to other metal 3D printing methods.5 
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Other key players operating in the 3D metal printing market include EOS GmbH (Germany), 

Materialise NV (Belgium), Renishaw plc (UK), Voxeljet AG (Germany), (US), Sandvik AB (Sweden), 

Hoganas AB (Sweden) and others.6 

  

3D printing, also known as additive manufacturing, encompasses a wide range of technologies, 

materials, hardware and software. Additive manufacturing is a method that builds objects in 

successive layers.   

It starts with a computer‐aided design (CAD) model or digital scan of the object that is to be printed.  

Next, the design is processed with software that divides the object into thin cross sections which are 

eventually printed out or layered on top of one another. The layering continues until the 3D printed 

object emerges. It is the opposite of subtractive manufacturing, whereby computer numerically 

controlled (CNC) machines use rotary bits to remove material from sheets or blocks of raw material, 

or laser cutting where high powered CO2 lasers cut through or engrave sheets of material. 

Metal is one of many different materials used in 3D printing and has become increasingly popular in 

the last few years. The 3D metal printing market uses titanium, nickel, stainless steel, aluminum and 

others. Titanium is used for manufacturing engine parts and airframes in the aerospace and defense 

industries due to its excellent corrosion resistance as well as its inherent strength. Titanium alloys 

are heat resistant and lightweight, so mainly used in the aerospace industry. Titanium is also a 

biocompatible material, which is widely used in medical implants. Stainless steel is another 

preferred material for metal 3D printing in the end‐user industries. It is also biocompatible with high 

strength.  

Other metals that can be 3D printed include brass, copper, bronze, silver, gold and platinum. Each 

offers a unique combination of practical and aesthetic properties to suit a variety of products from 

high‐end parts used in jet engines, medical and dental implants to jewelry and kitchenware.   

 

There are many different types of methods and technologies used in additive manufacturing. In 3D 

metal printing, the processes can be classified into three major groups.  

 Powder Bed Fusion (PBF) ‐ This is the most popular metal 3D printing process. The metal 

powder is layered or spread onto the powder bed through a roller or vibrating blade. Thermal 

energy from a laser or an electron beam (e‐beam) is used to sinter and fuse the metal powder 

layer. The powder bed is lowered, another successive layer is applied and then sintered, which 

fuses the layer to the prior layer. This process continues until the 3D object is fully printed.   

7 
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The main representative processes are selective laser sintering/melting (SLS/SLM), direct metal 

laser sintering (DMLS) and electron beam melting (EBM). Both SLS/SLM and DMLS use metal 

powder and a high‐power laser to sinter together a part. The difference between the two is 

SLS/SLM uses polymers or coated metal powders, while DMLS uses uncoated pre‐alloyed metal 

powders as the sintering material. The EBM technology process is similar to SLS but uses an 

electron beam instead of a laser to heat and fuse the successive layers of powder metal. 

Overall, the PBF processes are slow and require a careful design approach. However, they 

surpass   the other methods of 3D metal printing for strength and durability.   

 Directed Energy Deposition (DED) – This is a powder‐fed system where highly concentrated 

metal powder streams through an extruder. The extruded material is directly sintered by a laser 

which fuses it to the prior layer and eventually forms the part. The accuracy of this system is 

exceptional, which makes it the preferred method to repair broken parts.  

 Metal Binder Jetting – This method uses a liquid binding resin, which is applied onto a powder 

metal material. This relatively inexpensive and fast technology can be used to create large 

structures. However, the resulting strength and densities of the printed structure is inferior 

compared to the other two methods. The build process is accomplished on a layer by layer 

basis using Powder Bed Fusion technology.  

 

Metal 3D printing offers a number of manufacturing advantages such as: 

 Manufacturing parts with highly complex geometries – This by far is the most significant 

advantage of metal 3D printing. It allows for the production of parts with highly complex 

geometries and design that cannot be made using existing production methods. Typically, in 

conventional manufacturing, the object’s degree of complexity correlates to its production 

cost. The higher expense is due to the additional manufacturing steps and tooling. With metal 

3D printing, adding complexity to an object’s design does not proportionately increase costs. 

However, increasing the size or dimension of a 3D printed object is more likely to increase its 

cost than complexity. 

 Manufacturing stronger and lighter parts ‐ The additive manufacturing aspect of metal 3D 

printing has the potential for producing parts that may be stronger and lighter than parts 

manufactured using traditional CNC processes. There is consequently a significant market for 

the manufacturing of small parts using metal 3D printing, especially in the aerospace industry. 

GE is one of the leading manufacturers of metal 3D printed parts as they are able to use unique 

geometric forms to optimize weight and strength for parts used in airplanes and jets. Metal 3D 

printing, as a manufacturing process, was so critical to GE, they spent $1.4 billion to acquire 

several firms in this space.8   

 Design cycle iterations – The metal 3D printing process inherently enables for faster design 

cycle iteration. It allows designers to quickly produce prototypes and enable them to see what 

the object will look like or feel like. Changes can be made rapidly and at a minimal cost 

compared to conventional machining methods.     

 Material cost savings ‐ Unlike subtractive manufacturing, there is significantly less material 

waste with metal 3D printing. The additive manufacturing process only uses material as 

necessary.   

Advantages & Disadvantages of 

3D Metal Printing 
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Metal 3D printing also has a number of disadvantages such as: 

 Speed and volume of production – As it is an additive and layering process, 3D metal printing is 

inherently slower compared to conventional metal production technologies. It works well for 

prototyping, but is not ideal for large volume or mass production due to its slower speed and 

higher per unit cost.     

Size constraints ‐ There are size constraints and limitations associated with 3D printing. Parts 

that have large dimensions or volumes require significantly more material and time to 

manufacture using 3D printing processes. From a cost perspective, this can result in an 

exponential increase in the price of the product, thereby making 3D metal printing impractical 

for such products.    

 

The most common market segments utilizing metal 3D printed parts include the aerospace, defense, 

medical, dental, automotive and jewelry industries.    

Metal implants for medical and dental applications are being 3D printed. They are the best available 

option for patients, as they are custom printed for that individual‐. 

The aerospace and defense industry is becoming more dependent on this method of manufacturing. 

Aside from GE, an Italian company named Ge‐AvioAero prints 3D metal components for the LEAP jet 

engine. It is the first full 3D printing factory in the world.   

3D printed prototyping has been a longtime practice at companies such as BMW and Audi, and they 

are now considering using metal 3D printers for actual parts. There will continue to be expansion in 

other industries as well, which will increase the demand for metal powder significantly. In addition, 

manufacturers of metal 3D printers are developing and designing new printers with a larger print 

box, enabling the customer to print larger components and structures.   

Additionally, advancements in metal 3D printing technology are allowing manufacturers that 

previously used plastic 3D printing to switch to metal process. For example, jewelry manufacturers 

that previously used resin 3D printing in the past are now switching to metal 3D printing. 

  

Since its invention, the cost of metal 3D printing continues to decline, fueling demand for this 

technology. This has broadened its availability and affordability to businesses as well as to home‐

based business owners and hobbyists. With the increased use of this technology, especially by 

people who may be less familiar with operating this equipment, the material/structural integrity of 

finished 3D printed parts, or with copyright infringement laws, suggests a greater exposure to a new 

set of liabilities and legal issues.  

A metal 3D printed object can have material and/or structural flaws. These flaws may stem from a 

defect of the raw material, the product design, the CAD and layering process, or the underlying 

manufacturing process.   

Metal 3D Printing 

Applications 

ues & Product Liability The Price of 

Innovation 
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The most common manufacturing defect is called “vapor depressions.”9 These are cavities produced 

when the laser drills into the metal and pockets of gas become trapped into the layers. This causes 

imperfections that could lead to cracks or other defects in the final product, compromising its 

integrity and resulting in a potential financial loss.    

If a loss occurs then what are the ramifications? If a metal 3D printed part fails, who would be 

responsible and liable? Would it be the entity that designed the part or its production, or is it the 

manufacturer of the 3D printer or the developer of the 3D printer CAD software? Given the rapidly 

evolving state of this new market, it may not be easy to clearly delineate the responsible party and 

liability in such cases. 

From an insurance perspective, the types of claims and loss scenarios that could result from metal 

3D printing exposures include: 

 Workers Compensation ‐ Employees could be exposed to printing materials with proprietary 

ingredients that could have a latent occupational disease exposure, or they may injure 

themselves operating certain equipment.    

 Intellectual Property Rights (“IP”) ‐ IP enforcement issues may occur as anyone with a metal 3D 

printer is able to print replicas of patented devices and/or copyrighted parts?10 These concerns 

are further heightened for more complex and technical products such as parts used in airplanes 

and in medical applications.  

 Products Liability ‐ There could also be issues with the metal 3D printer itself. The printer may 

have a manufacturing defect, or erroneous or missing instructions and warning labels.  These 

could lead to typical products liability claims against the printer manufacturer stemming from 

property damage and/or bodily injury to individuals that use the metal 3D printers.   

Additionally, with the metal 3D manufacturing of medical products, specifically implantable 

components and devices, there is exposure from contamination, metal leaching, product failure 

and product recall.11 

The first 3D product printing litigation is a class action suit against the 3D printer manufacturer 

Makertbot. According to reports, they were alleged to knowingly selling faulty printers with 

poor printing quality and recurring problems.12   

To date, metal 3D printing product liability cases have been limited, as the technology is 

relatively new and in limited use. How liability is apportioned to the various parties in this 

manufacturing chain is evolving. What is certain is that the law will need to adapt as metal and 

other forms of 3D printing become more available in the marketplace and relevant in the 

supply chain.   

 

3D metal printing is here and revolutionizing the manufacturing world. It offers a myriad of benefits, 

such as allowing the production of highly complex objects that cannot be handled by traditional 

methods. Metal 3D printed parts are also proven to be stronger, lighter and more precise.   This 

process accelerate modifications to prototyping with low marginal costs, bringing new concepts and 

designs to fruition faster than the traditional method.   

Conclusion 
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But the technology is also not for every project due to its drawbacks. It is not cost‐effective for mass 

production. Additionally, as a relatively new technology there could be legal issues, particularly in 

the area of product liability. Entities using and manufacturing this technology need to be aware of 

these issues and protect themselves from potential liability exposures by developing strategies to 

manage their product risks.   

In the 2014 CNN interview with the inventor Chuck Hull, he was asked if he thought there were 

limits to what 3D printing can do. He responded that “There’s limits to everything. So, the kind of 

traditional limits of 3D printing have been: material properties, speed, making millions of things. But 

all the competitive companies are just constantly pushing those limits, so if you're projecting the 

future, it looks like these limits are going to be beat down over the next couple of years.”13  And it 

certainly has!   

 

 

 

To learn more about how OneBeacon Technology Insurance can help you manage online and other 
technology risks, please contact Dan Bauman, VP of Risk Control for OneBeacon Technology 
Insurance at dbauman@onebeacontech.com or 262.623.6558. 

 

1 Obama, Barack.  (February 12, 2013). President Barack Obama’s State of the Union Address. Accessed 

December 2018. Transcript archived and available at the White House website: Office of the Press 

Secretary ‐ http://perma.cc/KES9‐7KBX)   

2 (September 2018). “3D Printing Metals Market by Form, Type, End‐Use Industry, and Region – Global 

Forecast to 2023.”  Markets and Markets.  Accessed December 2018.  

https://www.marketsandmarkets.com/Market‐Reports/3d‐printing‐metal‐market‐

34714085.html?gclid=Cj0KCQiAxZPgBRCmARIsAOrTHSZN3VysXOqFH4OeZ‐W6v1xwgSmrO‐

SBfbediC9GR4‐CzDuq6tx57x8aAgr7EALw_wcB  

3 Ponsford, Matthew and Glass, Nick.  (February 14, 2014).  “The night I invented 3D printing.”  CNN 

Business.  Accessed December 2018.  https://www.cnn.com/2014/02/13/tech/innovation/the‐night‐i‐

invented‐3d‐printing‐chuck‐hall/index.html 

4 “Brief History of 3D Printing Technology – A Timeline.” Pixel Practice. Accessed December 2018.  

https://pixelpractice.nyc/history‐3d‐printing/  

5 Locker, Anatol. “2018 Metal 3D Printer Guide – All About Metal 3D Printing.”  Accessed December 2018.  

https://all3dp.com/1/3d‐metal‐3d‐printer‐metal‐3d‐printing/  

6 Ibid 2  

7 “Learn more about Powder Bed Fusion.” Science Direct. Accessed May 2019.  

https://www.sciencedirect.com/topics/engineering/powder‐bed‐fusion    

8 “Advantages of 3D Printing.” Pixel Practices. Accessed December 2018. https://pixelpractice.nyc/pros‐

and‐cons‐of‐3d‐printing/  

9 (February 28, 2019). Mellen, Karen. “Carnegie Mellon University – New Study Examines How Tiny Gas 

Pockets Affect 3D Printing.” Additive Manufacturing.  Accessed May 2019. 

http://additivemanufacturing.com/tag/vapor‐depressions/ 

                                                            

Contact Us 

References 



 

This article is provided for general informational purposes only and does not constitute and is not intended to take the place of legal or risk 

management advice. Readers should consult their own counsel or other representatives for any such advice. Any and all external websites  

or sources referred to herein are for informational purposes only and are not affiliated with or endorsed by OneBeacon Insurance Group.  

OneBeacon Insurance Group hereby disclaims any and all liability arising out of the information contained herein.  

 

7 

The Next Wave in Printing 

                                                                                                                                                                                                                             

10 (September 2016).  “Emerging Legal Issues in 3D Printing and Product Liability.”  Law Journal 

Newsletters.  Accessed December 2018.  

http://www.lawjournalnewsletters.com/sites/lawjournalnewsletters/2016/09/01/emerging‐legal‐

issues‐in‐3d‐printing‐and‐product‐liability/?slreturn=20181103145312  

11 Weireter, Robert.  “3D Printing From Hype to Reality and Insurance Implications.” Swiss Re.  Accessed 

December 2018. https://www.casact.org/community/affiliates/cane/0916/Weireter.pdf  

12 Ibid 11 

13 Ibid 3 

 



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


